KAViSLi KESiCi STAPLER 40MM - KALIN DOKU
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Disposable olmalidir. Steril orijinal ambalajinda olmalidir. Latex madde icermemelidir.

2. Ayni anda kavis seklinde dért sira zimba atma, ve bunlarin ortasini kesme isi yapmalidir.

3. Tutag lizerinde, birincisi cenelerin kapanmasini, ikincisi ateslemeyi yapmayi saglayan iki
tetik bulunmalidir. Staplerde dokuyu ¢enelere tespit eden kol kapatiimadikca ateslemeyi
engelleyen giivenlik mekanizmasi bulunmalidr,

4. Birinci tetik yarim kapatildiginda ara kapama 6zelligi sayesinde doku cene icerisindeyken
rahatlikla mobilize olmalidir. Bu sayede erisimi zor bolgelere kolay ulagim imkani
saglamalidir.

5. Bigak kartus tizerinde bulunmali ve 440A derece paslanmaz gelikten yapilmis
olmalidir.Teklif veren firma bu ozelligini belgeleyen noter onayli evragini sunmalidir.

6. Staplerin bagi anatomik yapiya uygun olmasi icin kavisli olmalidir, &zellikle dar pelvislerde
rektum’a erisim igin ve Torasik kavitede bronga erigimi icin uygun yapiya sahip olmalidir.

7. Staplerin bagi daha etkin ulagim saglamasi icin 30 mm, kavisli yapisi ile olusturdugu kesi
hatti 40mm olmalidir.

8. Giivenli zimba hattinin saglanabilmesi, diizgiin B formasyonu olusabilmesi ve viicut ile
reaksiyona girmeyen inert malzeme olmasi igin zimbalar alfa-beta titanyum alasim
olmalidir.Giivenli B formasyonu olusturabilmesi i¢in esnek, zimba(anastomoz) hattinin
acilmamasi igin saglam olmalidir.Viicut icersinde zimbalar korozyona ugramamaldir.Tel
Zimbalar Ti-3Al-2.5V alfa-beta titanyum alasim olmalidir.Zimbalarin ihaleye teklif veren
firmalar dosyalarinda noter onayl belgeleri sunmalidir.

9. Zimba en dis hatti uzunlugu 48mm, i¢ hatti uzunlugu 42 mm olmaldir,

10. Stapler tizerinde zimba yiiklii bir kartus hazir gelmeli ve ayni hasta tizerinde bes kez
kartus degistirebilmeli, tizerindeki ile birlikte toplam alti kez ategleme yapabilmelidir.

11. Zimbalar 2.0mm yiikseklige stkigmalidir.

12. Zimba eni 3.0mm, bacak uzunlugu 4.7mm olmalidir.

13. Kartug icinde 46 zimba bulunmalidir. Zimba teli ¢ap1 0.23mm olmalidir.

14. Kavisli staplerin saft uzunlugu 22 cm, cene acikhigl 18.5 mm olmalidir.

15. igeride manipiilasyonu ve mobilizasyonu rahat gergeklestirebilmesi icin ince profilli
anvilden olusmalidir,

16. Stapler ceneleri, zmbanin diizgiin B formasyonu olugturabilmesi igin, birbirine tam

paralel konumda kapanmalidir.
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17. Ayni stapler lzerine, hem normal, hem de kalin dokuy kartuslari takilabilmelidir.

18. Atesleme isleminin tamamlandigini belirten (Break-thru Washer) 6zelligi ile cerrahin
duyabilecegi yiikseklikte bir ses vermelidir,

19. Ateslenmis kartusla yada kartussuz atesleme ve es zamanl kesmeyi engelleyecek
glvenlik mekanizmas; bulunmaldr.
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KAVisLi KEsici sTAPLER KARTUSU 40MM - KALIN DOKU

Disposable olmalidir.
Steril orijinal ambalajinda olmalidr.

Ayni anda kavis seklinde dért sira zZimba atma, ve bunlarin ortasin kesme isi yapmalidir,

1.

2,

3.

4. Kavisli yapisi ile olusturdugu kesi hatti en az 40mm olmalidir.

5. Bigak kartus lizerinde bulunmali ve 440A derece paslanmaz celikten yapilmis olmalidir,
6.

Giivenli zimba hattinin saélanabilmesi, diizgiin B formasyonuy olusabilmesi ve viicut ile

reaksiyona girmeyen inert malzeme olmas) icin zimbalar alfa-beta titanyum alagim

olmalidir.Giivenli B formasyonu olusturabilmesi icin esnek, 2|mba(anastomoz) hattinin




