
KAVıstı KEsıcıSTAPIER 4oMM - KALıN DoKu

L, DisPosabte olmalıdır. Sterilorijinalambalajında olmalıdır. Latex madde içermemetidir.
2, AYnı anda kavİs Şeklinde dört sıra zımba atma, ve bunların ortasını kesme işi yapmalıdır.
3, TutaÇ üzerinde, birİncisi Çenelerin kapanmasını, ikincisi ateşlemeyi yapmayı sağlayan iki

tetik bulunmalıdır. StaPlerde dokuyu çenelere tespit eden kol kapatılmadıkça ateştemeyi
engelleyen güvenlik mekanizması bulunmalıdır.

4, Bİrinci tetik Yarım kaPatıldığında ara kapama özelliği sayesinde doku çene içerisindeyken
rahatlıkla mobilize olmalıdır. Bu sayede erişimizor bölgetere kolay ulaşım imkanı
sağlamalıdır.

5, BıÇak kartuŞ üzerinde bulunmalı ve 44OA derece paslanmaz çelikten yapılmış
olmalıdır,Teklif veren firma bu özelliğini betgeleyen noter onaytı evrağını sunmalıdır.

6, Staplerin baŞı anatomik yapıya uygun olması için kavistİ otmalıdır, öze]likle dar petvislerde
rektum'a eriŞim iÇin ve Torasik kavitede bronşa erişimi için uygun yapıya sahip olmalıdır.

7, StaPlerin baŞı daha etkin utaşım sağlaması için 30 mm, kavisli yapısı ile oluşturduğu kesi
hattı4Omm olmalıdır.

8, Güvenli zımba hattının sağlanabilmesi, düzgün B formasyonu oluşabilmesive vücut ile
reaksiYona girmeYen inert malzeme olması için zımbalar alfa-beta titanyum alaşım
olmalıdır,Güvenli B formasyonu oluşturabilmesi için esnek, zımba(anastomoz) hattının
aÇılmaması iÇin sağlam olmalıdır.Vücut içersinde zımbalar korozyona uğramamalıdır.Tel
Ambalar Ti-3A1-2.5V alfa-beta titanyum alaşım olmalıdır.Zımbaların ihaıeye teklif veren
firmalar dosyalarında noter onaylı belgeleri sunmalıdır.

9. Zımba en dış hattı uzunluğu 48mm, iç hattı uzunluğu 42 mmolmatıdır.
10, StaPler üzerinde zımba yüklü bir kartuş hazır gelmeti ve aynı hasta üzerinde beş kez

kartuŞ değiŞtirebilmeli, üzerindeki ile birlikte toptam altı kez ateşleme yapabilmelidir.
11. Zımbalar 2.0mm yüksekliğe sıkışmalıdır.

L2. Zımba eni3.0mm, bacak uzunluğu 4.7mm olmalıdır.

13. Kartuş içinde 46 zımba bulunmalıdır. Zımba teli çapı 0.23mm oJmalıdır.
14. Kavisli staplerin şaft uzunluğ u 22 cm, çene açıklığı 18.5 mm olmalıdır.
15, iÇeride maniPülasYonu ve mobilizasyonu rahat gerçekleşt|rebitmesi için ince profilli

anvilden oluşmalıdır.

16, StaPler Çeneleri, zımbanın düzgün B formasyonu oluşturabilmesi için, birbirine tam
paralel konumda kapanmalıdır.
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17' AYnı staPler üzerİne, hem normal, hem de kalın doku kartuşlarıtakılabilmelidir.
18' AteŞleme iŞleminin tamamlandığını be|irten (Break-thru Washer) özelliği ile cerrahın

duyabileceği yükseklikte bir ses vermelidir,
19' AteŞlenmİŞ kartuŞla Yada kartuşsuz ateşleme ve eş zamanlı kesmeyi engelleyecek

güvenlik mekanizması bulunmalıdır.
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KAVİ'Lı KEsİcl'TAPLER lGRTuşu 4oMM - KAIIN DoKu

1. Disposabte olmatıdır.

2. Steril orijinal ambalajında olmalıdır.
3' AYnı anda kavis Şeklinde dört sıra zımba atma, ve buntarın ortasını kesme işi yapmalıdır.4, kavislı yapısı ile otuşturduğu kesı hattı en az 4omm olmalldır.5' BıÇak kartuŞ üzerinde bulunmalı ve 44}Aderece paslanmaz çelikten yapılmış otmalıdır.5' Güvenlı zımba hattının sağlanabilmesi, düzgün B formasyonu oluşabilmesive vücut ilereaksıyona girmeyen İnert malzeme olması İçin zımbalar alfa-beta tıtanyum alaşımolmalıdır'Güvenlİ B formasYonu oluşturabilmesi için esnek, zımba(anastomoz) hattınınaÇılmaması iÇin sağlam olmatldır,Vücut içersinde zımbalar korozyona uğramamalıdır.TetZımbalar Tı-3Aı-2,5V atfa-beta titanyum ataşım olmalıdır.Zımbaların ihaleye tektif verenfirmalar dosyalarında noter onaytı belgeleri sunmalıdır.

7 . Zımbalar 2.0mmyüksekliğe sıkışmalıdır.
8. Zımba eni 3.0mm, bacak uzunlu ğu 4,7mmotmalıdır.
9, Kartuş İçİnde 46 zımbabulunmalıdı r. Zımbatetİ çapı 0.23mm otmalıdır.to, Zımba en dış hattı uzunluğu 48mm, İç hattı uzunluğu 42 mmolmalıdır.11' AYnı staPler üzerine, hem normal, hem de kalın doku kartuşları takıtabilmelidir.12. Latex madde içermemelidir.


